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BT/hProduzione  •  Output  •  Production 

Pompe  •  Pumps •  Pompes 

Potenza installata  •  Installed power  •  Puissance installée

Altezza  •  Height  •  Hauter  

Larghezza  •  Width  •  Largeur  

Profondità  •  Depth  •  Longeur  

 * Misure non impegnative - Non-binding measurements - Mesures non contraignantes

IT  •  Macchinario, totalmente in acciaio inox, in grado di 
asciugare perfettamente la superficie esterna delle 
bottiglie dopo il lavaggio permettendo l’adesione di 
etichette, controetichette, collarino ecc. durante la fase di 
confezionamento.
Le bottiglie piene passano dentro il tunnel di asciugatura 
dove lame d’aria poste lungo il tragitto della bottiglia sono 
regolabili in tutte le posizioni e generano getti d’aria che 
rendono la superficie della bottiglia perfettamente 
asciutta.

* Traino bottiglie optional

EN  •  Machine, totally in stainless steel, able to perfectly 
dry the external surface of the bottles after washing 
allowing the adhesion of labels, back labels etc. during the 
packaging phase. 
The full bottles pass into the drying tunnel where air 
blades placed along the path of the bottle are adjustable in 
all positions and generate air jets that make the surface of 
the bottle perfectly dry.

* Optional bottle conveyor

FR  •  Machine entièrement en acier inoxydable, capable 
de sécher parfaitement la surface externe des bouteilles 
après le lavage, permettant ainsi l’adhésion des étiquettes, 
contre-étiquettes, collerettes, etc., pendant la phase de 
conditionnement. 
Les bouteilles pleines passent dans le tunnel de séchage 
où des lames d’air, positionnées le long du trajet des 
bouteilles, sont réglables dans toutes les positions et 
génèrent des jets d’air qui rendent la surface des 
bouteilles parfaitement sèche.

* Convoyeur de bouteilles en option


